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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z budową odcinków kanalizacji sanitarnej wykonanych 

metodą przecisku lub przewiertu, w zależności od lokalizacji i rodzaju przeszkody, w ramach 

projektu: 

ZMIANA SPOSOBU UŻYTKOWANIA BUDYNKU USŁUGOWEGO 
NA MIESZKALNY Z PRZEZNACZENIEM NA LOKALE SOCJALNE 

UL. SIENKIEWICZA 28A, SZCZAWNO-ZDRÓJ 

1.2. Zakres stosowania ST 
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót objętych projektem wskazanym w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych 

z wykonaniem przyłącza wodociągowego oraz kanalizacji sanitarnej pod jezdniami ulic 

Słowackiego (dz. nr 149/2) i Sienkiewicza (dz. nr 124/2). W zakres tych robót wchodzą: 
− Roboty przygotowawcze, 

− Wykonanie przecisku (przepychu) wraz ze stabilizacją gruntu pod urządzenia przepychowe, 

− Przekopy dla ułożenia rury ochronnej, 

− Przeciąganie kanałów przewodowych w rurach ochronnych, 

− Przywrócenie terenu do stanu pierwotnego, 

− Kontrola jakości. 

Grunt z wykopów na ww. działkach w miejscu wpięcia przyłączy oraz na terenie działki nr 

325/20 należy całkowicie zastąpić materiałem kamiennym 0-31 zagęszczonym mechanicznie 

podczas zasypywania warstwami max. 50cm z zachowaniem kąta odłamu. Nawierzchnię drogi i 

terenów przyległych należy przywrócić do stanu pierwotnego. 

Wykonanie prac na terenie działek nr 149/2 i 124/2 należy uzgodnić z firmą Energopol Południe 

S.A. z siedzibą w Sosnowcu (gwarant robót zrealizowanych w 2008r.). 

1.4. Określenia podstawowe 
Przeszkoda – obiekty, urządzenia, instalacje zlokalizowane na trasie projektowanej sieci. 

Przecisk (przepych) – zabudowa rury stalowej w podłożu gruntowym przeszkody poprzez 

wcisk za pomocą maszyny do wierceń poziomych 

Rura ochronna – rura o średnicy większej od kanału, usytuowana w przybliżeniu, współosiowo 

z kablem, służąca do przenoszenia obciążeń zewnętrznych. 

Rura przeciskowa (przepychowa) – rura stalowa dla wykonania przejścia. 

Komora przeciskowa - wykop w gruncie o ubezpieczonych ścianach, dla ustawienia maszyny 

przewiertowej, 

Komora kontrolna - wykop w gruncie o ubezpieczonych ścianach, dla kontroli parametrów 

końcowych przecisku. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w ST - 0.00 „wymagania ogólne”. 

 

2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

ST - 0.00 „Wymagania ogólne”. 
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2.2. Rury przeciskowe 
Rury stalowe przewodowe gładkie zgodne z dokumentacją projektową. Rury stalowe, bez 

szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania wg PN-80/H-74219 malowane wewnętrznie 

asfaltozą (WM) i zabezpieczone zewnętrznie powłoką bitumiczną z podwójną przekładką (ZO2). 

Zakończenie rury ochronnej w zależności od kategorii drogi należy wykonać za pomocą 
studzienek - komór lub specjalnych uszczelnień z zastosowaniem rurki sygnalizacyjnej. 

Do uszczelnienia końcówek rur ochronnych należy stosować: 
- półpierścienie wykonane z blachy stalowej grubo walcowanej na gorąco St0 grubości od 5 do 

19 mm, 

- pręty dystansowe (minimum 3 szt.) okrągłe walcowane na gorąco St0 średnicy od 8 do 14mm, 

- sznur konopny kręcony, czesankowy, surowy, 

- asfalt izolacyjny wysokotopliwy IW-80, IW-100, 

- rurka sygnalizacyjna. 

2.3. Składowanie materiałów 
Wszystkie wyroby należy układać według poszczególnych grup, wielkości i gatunków w 

sposób zapewniający stateczność oraz umożliwiający dostęp do poszczególnych grup. 

Powierzchnia składowania powinna być utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem się 
wód sanitarnych i opadowych. 

Rury stalowe należy składować pod zadaszeniem, układając je w pozycji leżącej jedno- 

lub wielowarstwowo. Pierwszą warstwę rur należy ułożyć na podkładach drewnianych, 

zabezpieczając klinami umocowanymi do podkładów pierwszy i ostatni element warstwy przed 

przesunięciem. 

 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST – 0.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
 Wykonawca przystępujący do wykonania kanalizacji sanitarnej powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

− Żuraw budowlany samochodowy, 

− Maszyna do wierceń poziomych, 

− Sprzęt do zagęszczania gruntu, 

− Samochód skrzyniowy, 

− Przyczepa dłużycowa do samochodu, 

− Spawarka, 

− Wyciąg do urobku ziemi z napędem elektrycznym 1,6-2,3 t 

− Samochód samowyładowczy, 

− Koparka podsiębierna o poj. naczynia 0,25-0,60 m
3
. 

 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – 0.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport materiałów 
Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, które pozwolą 

uniknąć uszkodzeń i odkształceń przewożonych materiałów, przestrzegając warunków 

określonych przez producenta. 
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Materiały na budowę powinny być przewożone zgodnie z przepisami ruchu drogowego 

oraz BHP. Rodzaj oraz liczba środków transportu powinna gwarantować prowadzenie robót 

zgodnie z zasadami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami inżyniera oraz w 

terminie przewidzianym w kontrakcie. 

Przewożone materiały powinny być rozmieszczone równomiernie oraz zabezpieczone 

przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST – 0.00 „Wymagania 

ogólne”. 

5.2. Roboty przygotowawcze 
Podstawę wytyczenia trasy i punktów wysokościowych stanowi Dokumentacja 

Projektowa. Lokalizacja i wymiary winny być zgodne z Dokumentacją Projektową. Wytyczenie 

w terenie, z zaznaczeniem usytuowania za pomocą wbitych w grunt kołków osiowych z 

gwoździem. Po wbiciu kołków osiowych należy wbić kołki – świadki jednostronne lub 

dwustronne, w celu umożliwienia odtworzenia po rozpoczęciu robót ziemnych. 

Wytyczenie trasy kanału w terenie winno być wykonane przez służby geodezyjne 

Wykonawcy. Należy ustalić stałe repery, a w przypadku niedostatecznej ich ilości wbudować 
repery tymczasowe z rzędnymi sprawdzanymi przez służby geodezyjne. 

5.3. Roboty zasadnicze 
5.3.1. Przecisk 
Kolejność wykonania robót 

1. Wykonać komorę przeciskową prostokątną o ścianach ubezpieczonych wypraskami 

stalowymi o wymiarach określonych w dokumentacji projektowej. 

2. Wykonać komorę kontrolną 
3. Ubezpieczyć dno komory i ścianę oporową płytami Żelbetowymi drogowymi 

4. Wykonać przecisk rury stalowej 

5. Uszczelnić końce rury przeciskowej 

6. Przywrócić ukształtowania terenu wokół studzienek do stanu pierwotnego. 

 

Komora przeciskowa 

Komorę wykonać o ścianach ubezpieczonych wypraskami stalowymi o wymiarach 

określonych w dokumentacji projektowej. Wybrać grunt z wnętrza komory i wywieść na odkład. 

Dno komory i ścianę oporową ubezpieczyć płytami betonowymi. Następnie wykonać otwór w 

ścianie komory dla rury przeciskowej. Odwodnienia zewnętrzne, w gruntach nawodnionych, 

stosować zgodnie z projektem. 

 

Opis technologii przecisku 

Prace rozpocząć od dokładnego ustawienia urządzenia przewiertowego w komorze 

zgodnie z kierunkiem i założonym spadkiem. Następnie przeciskamy rurę stalową do studni 

kontrolnej. Kierunek i założony spadek podlegają stałej kontroli i winny być korygowane w 

trakcie przepychu. Po przeciśnięciu rury stalowej i osiągnięciu założonego punktu, usuwamy 

grunt z wnętrza rury. 

Przeciąganie rury przewodowej wykonać na płozach z PE. Wysokość płozy dobrać do 

projektowanych rzędnych i spadku. 
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Uszczelnić przestrzeń między rurą osłonową i kanałową, zaizolować spoiny obwodowe, 

uszczelnić końcówki rur materiałami określonymi w dokumentacji projektowej. 

Po wykonaniu przecisku i demontażu urządzenia w miejscu przeciskowej i kontrolnej 

zabudowujemy studzienkę docelową zgodnie z projektem. 

5.3.2. Przewiert sterowany 
Roboty związane z realizacją przewiertów będą obejmować: 

− wytyczenie geodezyjnego kierunku przewiertu oraz komór roboczych, 

− wykonanie przekopów kontrolnych celem dokładnego zlokalizowania sytuacyjnego i 

wysokościowego urządzeń podziemnych (linii kablowych), 

− wykonanie przewiertu jedną z dwóch w/w metod, 

− rozbiórkę umocnień wykopów wraz z zasypką z zagęszczeniem, 

− uporządkowanie terenu wraz z zahumusowaniem i przekazaniem pasa robót 

 

Opis technologii przewiertu sterowanego 

Technologia przewiertów sterowanych polega na wykonaniu otworu pilotażowego, 

następnie jego rozwierceniu do odpowiedniej średnicy i wciągnięciu zaprojektowanej rury 

osłonowej, przewodowej lub kabla. Sterowanie uzyskuje się tylko podczas wykonywania 

przewiertu pilotażowego. Precyzyjne sterowanie odwiertem prowadzi się specjalnie 

skonstruowaną głowicą wiercącą. W głowicy tej umieszczona jest sonda, dzięki której kontroluje 

i koordynuje się na bieżąco drogę przewiertu. W razie wystąpienia na trasie urządzeń 
podziemnych czy przeszkód terenowych istnieje możliwość ominięcia ich poprzez zmianę 
kierunku i głębokości wiercenia. 

Głębokość posadowienia rur pod terenem wynosi min. 1,5m. Punkt wejścia i wyjścia, 

promienie krzywizn oraz kąty wejścia i wyjścia dostosowane do projektu i rozmiarów 

zastosowanej wiertnicy. Kąt wejścia, tj. kąt pod którym wprowadzana jest w grunt głowica 

wiercąca, znajduje się zazwyczaj w zakresie od 21% - 36% (12° -20°). Wielkość kąta zależy od 

rozmiarów wiertnicy i od tego, kto jest jej producentem. Przy projektowaniu przyjęto kąt równy 

30% (15°) dla uproszczenia obliczeń przyjmuje się 1°=2%. Co można uzyskać niezależnie od 

zastosowanego typu wiertnicy. Miejsce ustawienia wiertnicy zależy od zaprojektowanego punktu 

wejścia oraz, głębokości posadowienia rury. Należy uważać, by promień krzywizny przewiertu 

nie był mniejszy od dopuszczalnego promienia gięcia Żerdzi wiertniczych. Dla rur PE i HDPE 

ograniczeniem jest promień gięcia Żerdzi, a nie samej rury. Dla rur stalowych odwrotnie. 

Maksymalne odchylenie Żerdzi na jej całkowitej długości nie może przekraczać - w zależności 

od średnicy Żerdzi - od 6% do 11%. W zależności od klasy wiertnicy stosuje się Żerdzie długości 

3,0-3,5 m dla wiertnic średnich. 

Mając zadaną głębokość, kąt wejścia oraz dopuszczalne odchylenie Żerdzi ustalić odległość, w 

jakiej należy ustawić wiertnicę. Do ustawienia wiertnicy potrzebne jest stanowisko o długości od 

4m do 10 m w osi przewiertu i szerokości 2 - 4 m w zależności od klasy wiertnicy. 

Kąt wyjścia utrzymywany jest z reguły w zakresie 20-30%, aby ułatwić późniejsze 

wprowadzanie rury podczas przeciągania. Dla rur stalowych kąt ten nie przekracza 2% do 4%. W 

punkcie wyjścia należy przewidzieć miejsce składowania rury. Przed rozwiercaniem należy rurę 
zgrzać lub zespawać tak, aby przeciągać jeden odcinek w całości. Nie można robić przerw 

podczas przeciągania, szczególnie na zgrzewanie czy spawanie odcinków rury. Lokalizacja 

przewiertu umożliwia miejsce od strony wyjścia, gdzie będzie można cały odcinek rury 

przygotować do wciągania. O ile większość wiertnic jest na podwoziu gąsienicowym i nie 

potrzebuje Żadnych dróg, o tyle zestawy do przygotowywania i przechowywania płuczki 

montowane są przeważnie na przyczepach ciężarowych i wymagają przygotowania 

odpowiednich dojazdów. Korzystne jest, szczególnie dla większych przewiertów, zlokalizowanie 
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najbliższego punktu czerpania wody niezbędnej do przygotowania płuczki. 

 

Przewiert pilotażowy 

Pierwszym etapem przewiertu sterowanego jest wykonanie otworu pilotażowego. Do tego 

celu służy głowica wiercąca zakończona specjalną płytką sterującą odchyloną od osi głowicy pod 

kątem 15% - 20%. W głowicy umieszczona jest sonda, która podaje kąt nachylenia głowicy 

względem poziomu, głębokość głowicy w stosunku do powierzchni oraz, kąt obrotu sondy czyli 

dokładne położenie płytki sterującej względem osi wiercenia. Głowica wiercąca jest tak 

ukształtowana, Że w przypadku równoczesnego obracania i pchania głowicy tor przewiertu jest 

prostoliniowy. W przypadku, gdy nie obracamy głowicą, a jedynie wpychamy ją w grunt, 

następuje skręt w kierunku zależnym od położenia płytki sterującej. 

Przy przewiercie sterowanym, w celu określenia położenia płytki sterującej względem osi 

wiercenia, operuje się godzinami na tarczy zegara tzn. Ustawienie głowicy "na godzinę 12" 

powoduje odchylenie przewiertu do góry, "na godzinę 6" do dołu, "na godzinę 9" w lewo i "na 

godzinę 3" w prawo. Przy sterowaniu możliwe są wszystkie ustawienia pośrednie np.: "na 

godzinę 8" czyli w lewo i w dół. Podczas wykonywania otworu pilotażowego trzeba pamiętać, 
Że odchylenie trasy przewiertu (sterowanie) nie może przekraczać dopuszczalnego odchylenia 

Żerdzi tj. 6 -10%. Przy pierwszych dwóch Żerdziach nie powinno się sterować ze względu na 

ustawienie Żerdzi w automatycznych imadłach do ich skręcania i rozkręcania. Mimo Że metoda 

przewiertów sterowanych daje możliwość wykonywania skrętów, powinno dążyć się do 

wykonania przewiertu po trajektorii jak najbardziej zbliżonej do linii prostej. Ułatwia to 

zdecydowanie późniejsze przeciąganie rury. Średnica otworu pilotażowego zależy od użytej 

płytki sterującej (mi bardziej miękki grunt, tym jest ona szersza) i wynosi 70-140 mm.  

 

Poszerzenie otworu i przeciąganie rurociągu 

Po wykonaniu otworu pilotażowego, głowica wiercąca zostaje zdemontowana, a na jej 

miejsce montuje się odpowiedni rozwiertak. Rozwiercanie może być jednokrotne lub 

wielokrotne. Jeżeli średnica rury nie jest zbyt duża to bezpośrednio za rozwiertakiem mocujemy 

rurę. Większość rozwiertaków posiada wbudowany krętlik, zapobiega on obracaniu się rury. W 

innym przypadku krętlik taki montujemy dodatkowo między rozwiertakiem a wciąganą rurą. 
Jeżeli średnica rury jest znaczna, to podczas pierwszego rozwiercania do rozwiertaka od strony 

wyjścia montujemy kolejno Żerdzie wiertnicze. Po osiągnięciu przez rozwiertak punktu wejścia 

wiertnicy demontujemy go łącząc ze sobą Żerdzie, a po drugiej stronie w punkcie wyjścia 

montujemy kolejny większy rozwiertak. 

Operację rozwiercania powtarza się, aż do uzyskania odpowiedniej średnicy otworu. 

Rozwiercony otwór powinien być większy od średnicy wprowadzanej rury PE lub HDPE: - ok. 

35% dla długości 100 m - 300 m. 

Minimalna głębokość posadowienia rury nie powinna być mniejsza od 8 średnic otworu 

rozwiercanego. Podczas wykonywania otworu pilotażowego, a następnie przy rozwiercaniu 

powrotnym przez cały czas podawana jest płuczka, której zadaniem jest transport urobku z 

otworu, stabilizacja otworu, chłodzenie głowicy wiercącej i rozwiertaków oraz ochrona i 

zmniejszenie tarcia przy instalowaniu rury. Przy prawidłowo wykonywanym przewiercie płuczka 

powinna powoli wypływać z otworu. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano ST – 0.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Kontrola, pomiary i badania 
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6.2.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 
Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w 

zakresie i z częstotliwością określoną w niniejszej ST i zaakceptowaną przez Inżyniera. 

W szczególności kontrola powinna obejmować zgodność z Dokumentacją Projektową 
(materiał, spadki, izolacja, zasypka): 

− Sprawdzenie rzędnych założonych ław celowniczych w nawiązaniu do podanych stałych 

punktów wysokościowych z dokładnością do 1cm, 

− Sprawdzenie rzędnych posadowienia, 

− Badanie zabezpieczenia wykopów przed zalaniem wodą, 
− Badanie i pomiary szerokości, grubości wykonanego podłoża, 

− Sprawdzenie zgodności z dokumentacja projektową wykonanych wypełnień, 
− Sprawdzenie prawidłowości uszczelniania przewodów, 

− Badanie wskaźników zagęszczenia poszczególnych warstw zasypu, 

− Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją. 

6.2.2. Dopuszczalne tolerancje i wymagania 
− Odchylenie odległości krawędzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie 

powinno wynosić więcej niż ±5 cm, 

− Odchylenie wymiarów w planie nie powinno być większe niż 0,1 m, 

− Rzędne na początku i końcu rury ochronnej powinny być wykonane 

− Z dokładnością do ±5 mm. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano ST – 0.00 „Wymagania ogólne”. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w ST – 0.00 „Wymagania ogólne” 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 

Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały 

wyniki pozytywne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty związane z wykonaniem przecisków lub 

przewiertów wymienione w punkcie 5.0. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
− BN-83/8971-06.00 Rury i kształtki bezciśnieniowe. Ogólne wymagania i badania 

− PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 

przy odbiorze. 

− BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

− PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Betonowe i Żelbetowe. 

Nazwy i określenia. 

− PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i 

Żelbetowe. Klasyfikacja i określenie środowiska. 

− BN-85/6753-02 Kity budowlane trwale plastyczne, olejowy i poliestrowy. 

 


