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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sga wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowa odcinkéw kanalizacji sanitarnej wykonanych
metodg przecisku lub przewiertu, w zalezno$ci od lokalizacji i rodzaju przeszkody, w ramach
projektu:

ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU USLUGOWEGO
NA MIESZKALNY Z PRZEZNACZENIEM NA LOKALE SOCJALNE
UL. SIENKIEWICZA 28A, SZCZAWNO-ZDROJ

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét objetych projektem wskazanym w punkcie 1.1.

1.3. ZaKres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonaniem przylagcza wodociggowego oraz kanalizacji sanitarnej pod jezdniami ulic
Stowackiego (dz. nr 149/2) i Sienkiewicza (dz. nr 124/2). W zakres tych rob6t wchodza:
— Roboty przygotowawcze,
— Wykonanie przecisku (przepychu) wraz ze stabilizacjg gruntu pod urzadzenia przepychowe,
— Przekopy dla utozenia rury ochronnej,
— Przeciagganie kanatéw przewodowych w rurach ochronnych,
— Przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego,
— Kontrola jakosci.
Grunt z wykopéw na ww. dzialkach w miejscu wpigcia przytaczy oraz na terenie dziatki nr
325/20 nalezy calkowicie zastgpi¢ materialem kamiennym 0-31 zageszczonym mechanicznie
podczas zasypywania warstwami max. 50cm z zachowaniem kata odtamu. Nawierzchni¢ drogi i
terenéw przylegtych nalezy przywréci¢ do stanu pierwotnego.
Wykonanie prac na terenie dzialek nr 149/2 i 124/2 nalezy uzgodni¢ z firmg Energopol Potudnie
S.A. z siedzibg w Sosnowcu (gwarant rob6t zrealizowanych w 2008r.).

1.4. Okreslenia podstawowe

Przeszkoda — obiekty, urzadzenia, instalacje zlokalizowane na trasie projektowanej sieci.

Przecisk (przepych) — zabudowa rury stalowej w podtozu gruntowym przeszkody poprzez
wcisk za pomocg maszyny do wiercen poziomych

Rura ochronna — rura o $rednicy wigkszej od kanatu, usytuowana w przyblizeniu, wspétosiowo
z kablem, stuzaca do przenoszenia obcigzen zewngtrznych.

Rura przeciskowa (przepychowa) — rura stalowa dla wykonania przejscia.

Komora przeciskowa - wykop w gruncie o ubezpieczonych $cianach, dla ustawienia maszyny
przewiertowe;j,

Komora kontrolna - wykop w gruncie o ubezpieczonych $cianach, dla kontroli parametréw
koncowych przecisku.

Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST - 0.00 ,,wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST - 0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Rury przeciskowe

Rury stalowe przewodowe gladkie zgodne z dokumentacjg projektowa. Rury stalowe, bez
szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania wg PN-80/H-74219 malowane wewnetrznie
asfaltozg (WM) i zabezpieczone zewngetrznie powlokg bitumiczng z podwdjng przektadka (Z0O2).
Zakonczenie rury ochronnej w zaleznosci od kategorii drogi nalezy wykona¢ za pomoca
studzienek - komor lub specjalnych uszczelnien z zastosowaniem rurki sygnalizacyjne;j.
Do uszczelnienia koncéwek rur ochronnych nalezy stosowac:
- potpierscienie wykonane z blachy stalowej grubo walcowanej na gorgco St0 grubosci od 5 do
19 mm,
- prety dystansowe (minimum 3 szt.) okragle walcowane na gorgco St0 $rednicy od 8 do 14mm,
- sznur konopny krecony, czesankowy, surowy,
- asfalt izolacyjny wysokotopliwy IW-80, IW-100,
- rurka sygnalizacyjna.

2.3. Skladowanie materialow

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedlug poszczegdlnych grup, wielkosci i gatunkéw w
spos6b zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych grup.
Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem si¢
wod sanitarnych i opadowych.

Rury stalowe nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, uktadajac je w pozycji lezacej jedno-
lub wielowarstwowo. Pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych,
zabezpieczajac klinami umocowanymi do podktadéw pierwszy i ostatni element warstwy przed
przesuni¢ciem.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST — 0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania kanalizacji sanitarnej powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
—  Zuraw budowlany samochodowy,
— Maszyna do wiercen poziomych,
— Sprzet do zageszcezania gruntu,
— Samochdéd skrzyniowy,
— Przyczepa dtuzycowa do samochodu,
— Spawarka,
— Wyciag do urobku ziemi z napedem elektrycznym 1,6-2,3 t
— Samochéd samowytadowczy,
— Koparka podsigbierna o poj. naczynia 0,25-0,60 m’.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich §rodkéw transportu, ktére pozwolg
unikng¢ uszkodzen i odksztalcen przewozonych materiatéw, przestrzegajac warunkéw
okreslonych przez producenta.
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Materialty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego
oraz BHP. Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt
zgodnie z zasadami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami inzyniera oraz w
terminie przewidzianym w kontrakcie.

Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczone
przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST — 0.00 ,,Wymagania
ogllne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Podstawe wytyczenia trasy 1 punktéw wysokosciowych stanowi Dokumentacja
Projektowa. Lokalizacja i wymiary winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. Wytyczenie
w terenie, z zaznaczeniem usytuowania za pomocg wbitych w grunt kotkéw osiowych z
gwozdziem. Po wbiciu kotkéw osiowych nalezy wbi¢ kotki — $wiadki jednostronne lub
dwustronne, w celu umozliwienia odtworzenia po rozpoczeciu rob6t ziemnych.

Wytyczenie trasy kanalu w terenie winno by¢ wykonane przez sluzby geodezyjne
Wykonawcy. Nalezy ustali¢ stale repery, a w przypadku niedostatecznej ich ilosci wbudowac
repery tymczasowe z rzednymi sprawdzanymi przez stuzby geodezyjne.

5.3. Roboty zasadnicze
5.3.1. Przecisk
Kolejnos¢ wykonania robét
1. Wykona¢ komorg¢ przeciskowa prostokatng o $cianach ubezpieczonych wypraskami
stalowymi o wymiarach okreslonych w dokumentacji projektowe;.
2. Wykona¢ komor¢ kontrolng
3. Ubezpieczyé dno komory i $ciang oporowa plytami Zelbetowymi drogowymi
4. Wykonac¢ przecisk rury stalowej
5. Uszczelni¢ konce rury przeciskowej
6. Przywrdéci¢ uksztattowania terenu wokét studzienek do stanu pierwotnego.

Komora przeciskowa

Komorg wykona¢ o S$cianach ubezpieczonych wypraskami stalowymi o wymiarach
okreslonych w dokumentacji projektowej. Wybra¢ grunt z wnetrza komory i wywie$¢ na odktad.
Dno komory i §cian¢ oporowa ubezpieczy¢ ptytami betonowymi. Nastepnie wykona¢ otwér w
scianie komory dla rury przeciskowej. Odwodnienia zewng¢trzne, w gruntach nawodnionych,
stosowac zgodnie z projektem.

Opis technologii przecisku

Prace rozpocza¢ od doktadnego ustawienia urzadzenia przewiertowego w komorze
zgodnie z kierunkiem i zalozonym spadkiem. Nast¢pnie przeciskamy rur¢ stalowg do studni
kontrolnej. Kierunek i zatozony spadek podlegaja statej kontroli i winny by¢ korygowane w
trakcie przepychu. Po przecisnigciu rury stalowej i osiggnigciu zatozonego punktu, usuwamy
grunt z wnetrza rury.

Przeciagganie rury przewodowej wykona¢ na ptozach z PE. Wysoko$¢ ptozy dobra¢ do
projektowanych rzednych i spadku.
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Uszczelni¢ przestrzen migdzy rurg ostonowa i kanatlowa, zaizolowaé spoiny obwodowe,
uszczelni¢ koncowki rur materiatami okreslonymi w dokumentacji projektowe;.

Po wykonaniu przecisku i demontazu urzadzenia w miejscu przeciskowej i kontrolne;j
zabudowujemy studzienke docelowg zgodnie z projektem.

5.3.2. Przewiert sterowany
Roboty zwigzane z realizacjg przewiertéw beda obejmowac:
— wytyczenie geodezyjnego kierunku przewiertu oraz komoér roboczych,
— wykonanie przekopéw kontrolnych celem doktadnego zlokalizowania sytuacyjnego i
wysokosciowego urzadzen podziemnych (linii kablowych),
— wykonanie przewiertu jedng z dwoch w/w metod,
— rozbiérke umocnien wykopéw wraz z zasypka z zageszczeniem,
— uporzadkowanie terenu wraz z zahumusowaniem i przekazaniem pasa robot

Opis technologii przewiertu sterowanego

Technologia przewiertéw sterowanych polega na wykonaniu otworu pilotazowego,
nastepnie jego rozwierceniu do odpowiedniej $rednicy i wciggnieciu zaprojektowanej rury
ostonowej, przewodowej lub kabla. Sterowanie uzyskuje si¢ tylko podczas wykonywania
przewiertu pilotazowego. Precyzyjne sterowanie odwiertem prowadzi si¢ specjalnie
skonstruowang gtowica wiercacg. W glowicy tej umieszczona jest sonda, dzieki ktorej kontroluje
i koordynuje si¢ na biezagco droge przewiertu. W razie wystgpienia na trasie urzgdzen
podziemnych czy przeszkéd terenowych istnieje mozliwo$¢ omini¢cia ich poprzez zmiang
kierunku i gtgbokosci wiercenia.

Gtebokos¢ posadowienia rur pod terenem wynosi min. 1,5m. Punkt wejscia i wyjscia,
promienie krzywizn oraz katy wejscia i wyjscia dostosowane do projektu i rozmiaréw
zastosowanej wiertnicy. Kat wejscia, tj. kat pod ktéorym wprowadzana jest w grunt glowica
wiercaca, znajduje si¢ zazwyczaj w zakresie od 21% - 36% (12° -20°). Wielkos$¢ kata zalezy od
rozmiaréw wiertnicy i od tego, kto jest jej producentem. Przy projektowaniu przyjeto kat réwny
30% (15°) dla uproszczenia obliczen przyjmuje si¢ 1°=2%. Co mozna uzyska¢ niezaleznie od
zastosowanego typu wiertnicy. Miejsce ustawienia wiertnicy zalezy od zaprojektowanego punktu
wejscia oraz, gltebokosci posadowienia rury. Nalezy uwaza¢, by promien krzywizny przewiertu
nie byt mniejszy od dopuszczalnego promienia giecia Zerdzi wiertniczych. Dla rur PE i HDPE
ograniczeniem jest promien giecia Zerdzi, a nie samej rury. Dla rur stalowych odwrotnie.
Maksymalne odchylenie Zerdzi na jej catkowitej dtugoéci nie moze przekraczaé¢ - w zaleznosci
od $rednicy Zerdzi - od 6% do 11%. W zaleznosci od klasy wiertnicy stosuje si¢ Zerdzie dtugosci
3,0-3,5 m dla wiertnic $rednich.

Majac zadang glebokosé, kat wejécia oraz dopuszczalne odchylenie Zerdzi ustali¢ odleglosé, w
jakiej nalezy ustawi¢ wiertnice. Do ustawienia wiertnicy potrzebne jest stanowisko o dlugosci od
4m do 10 m w osi przewiertu i szerokos$ci 2 - 4 m w zalezno$ci od klasy wiertnicy.

Kat wyjscia utrzymywany jest z reguly w zakresie 20-30%, aby ulatwi¢ pdzniejsze
wprowadzanie rury podczas przeciggania. Dla rur stalowych kat ten nie przekracza 2% do 4%. W
punkcie wyjscia nalezy przewidzie¢ miejsce sktadowania rury. Przed rozwiercaniem nalezy rure
zgrza¢ lub zespawacl tak, aby przecigga¢ jeden odcinek w catosci. Nie mozna robi¢ przerw
podczas przeciggania, szczegdlnie na zgrzewanie czy spawanie odcinkéw rury. Lokalizacja
przewiertu umozliwia miejsce od strony wyjscia, gdzie bedzie mozna caly odcinek rury
przygotowa¢ do wciggania. O ile wigkszo$¢ wiertnic jest na podwoziu ggsienicowym i nie
potrzebuje Zadnych drég, o tyle zestawy do przygotowywania i przechowywania pluczki
montowane $3 przewaznie na przyczepach cigzarowych 1 wymagaja przygotowania
odpowiednich dojazdéw. Korzystne jest, szczegdlnie dla wigkszych przewiertéw, zlokalizowanie
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najblizszego punktu czerpania wody niezbednej do przygotowania ptuczki.

Przewiert pilotazowy

Pierwszym etapem przewiertu sterowanego jest wykonanie otworu pilotazowego. Do tego
celu stuzy gtowica wiercgca zakonczona specjalng ptytka sterujacg odchylong od osi gtowicy pod
katem 15% - 20%. W glowicy umieszczona jest sonda, ktéra podaje kat nachylenia gtowicy
wzgledem poziomu, glebokos¢ glowicy w stosunku do powierzchni oraz, kat obrotu sondy czyli
doktadne potozenie ptytki sterujacej wzglegdem osi wiercenia. Glowica wiercaca jest tak
uksztaltowana, Ze w przypadku réwnoczesnego obracania i pchania glowicy tor przewiertu jest
prostoliniowy. W przypadku, gdy nie obracamy glowicg, a jedynie wpychamy jag w grunt,
nastepuje skret w kierunku zaleznym od potozenia ptytki sterujace;.

Przy przewiercie sterowanym, w celu okreslenia potozenia plytki sterujacej wzgledem osi
wiercenia, operuje si¢ godzinami na tarczy zegara tzn. Ustawienie glowicy "na godzing 12"
powoduje odchylenie przewiertu do gory, "na godzing 6" do dotu, "na godzing 9" w lewo i "na
godzing 3" w prawo. Przy sterowaniu mozliwe sa wszystkie ustawienia posrednie np.: "na
godzing 8" czyli w lewo 1 w dét. Podczas wykonywania otworu pilotazowego trzeba pamig¢tac,
Ze odchylenie trasy przewiertu (sterowanie) nie moze przekracza¢ dopuszczalnego odchylenia
Zerdzi tj. 6 -10%. Przy pierwszych dwéch Zerdziach nie powinno sie sterowaé ze wzgledu na
ustawienie Zerdzi w automatycznych imadtach do ich skrecania i rozkrecania. Mimo Ze metoda
przewiertow sterowanych daje mozliwo$s¢ wykonywania skretéw, powinno dazy¢ sie do
wykonania przewiertu po trajektorii jak najbardziej zblizonej do linii prostej. Utatwia to
zdecydowanie pézniejsze przeciaganie rury. Srednica otworu pilotazowego zalezy od uzytej
ptytki sterujacej (mi bardziej migkki grunt, tym jest ona szersza) i wynosi 70-140 mm.

Poszerzenie otworu i przecigganie rurociagu

Po wykonaniu otworu pilotazowego, glowica wiercgca zostaje zdemontowana, a na jej
miejsce montuje si¢ odpowiedni rozwiertak. Rozwiercanie moze by¢ jednokrotne lub
wielokrotne. Jezeli §rednica rury nie jest zbyt duza to bezposrednio za rozwiertakiem mocujemy
rure. Wigkszos$¢ rozwiertakow posiada wbudowany kretlik, zapobiega on obracaniu si¢ rury. W
innym przypadku kretlik taki montujemy dodatkowo miedzy rozwiertakiem a wciggang rurg.
Jezeli $rednica rury jest znaczna, to podczas pierwszego rozwiercania do rozwiertaka od strony
wyjécia montujemy kolejno Zerdzie wiertnicze. Po osiagnieciu przez rozwiertak punktu wejscia
wiertnicy demontujemy go laczac ze soba Zerdzie, a po drugiej stronie w punkcie wyjscia
montujemy kolejny wigkszy rozwiertak.

Operacje rozwiercania powtarza si¢, az do uzyskania odpowiedniej $rednicy otworu.
Rozwiercony otwér powinien by¢ wigkszy od srednicy wprowadzanej rury PE lub HDPE: - ok.
35% dla dtugosci 100 m - 300 m.

Minimalna gtebokos$¢ posadowienia rury nie powinna by¢ mniejsza od 8 $rednic otworu
rozwiercanego. Podczas wykonywania otworu pilotazowego, a nast¢pnie przy rozwiercaniu
powrotnym przez caly czas podawana jest pluczka, ktérej zadaniem jest transport urobku z
otworu, stabilizacja otworu, chtodzenie glowicy wiercacej i rozwiertakow oraz ochrona i
zmniejszenie tarcia przy instalowaniu rury. Przy prawidlowo wykonywanym przewiercie ptuczka
powinna powoli wyplywa¢ z otworu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano ST — 0.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
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6.2.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w
zakresie i z czgstotliwo$cig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.
W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa
(material, spadki, izolacja, zasypka):
— Sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych
punktéw wysokosciowych z doktadnoscig do 1cm,
— Sprawdzenie rzednych posadowienia,
— Badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,
— Badanie i pomiary szerokosci, grubosci wykonanego podtoza,
— Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowg wykonanych wypetnien,
— Sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,
— Badanie wskaznikow zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypu,
— Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

6.2.2. Dopuszczalne tolerancje i wymagania
— Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wigcej niz £5 cm,
Odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,
Rzedne na poczatku i koncu rury ochronnej powinny by¢ wykonane
Z. doktadnoscig do £5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano ST — 0.00 ,,Wymagania ogélne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST — 0.00 ,,Wymagania ogélne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem przeciskoéw lub
przewiertow wymienione w punkcie 5.0.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— BN-83/8971-06.00 Rury i ksztattki bezcisnieniowe. Ogélne wymagania i badania

— PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

— BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Betonowe i Zelbetowe.
Nazwy i okreslenia.

— PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
Zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowiska.

— BN-85/6753-02 Kity budowlane trwale plastyczne, olejowy i poliestrowy.



